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(54) Flan pour boite en un materiau semi-rigide 



(57) Dans cette boite, les bandes de dechirure du 
volet (1 1 ) formant couvercle s'etendent sur la partie apte 
a Stre repliee contre la partie opposee (1) et y definis- 
sant une premiere languette (16) non collee contre cette 
paroi opposee et apte a etre separee de la partie res- 
tante du volet collee contre la paroi par rupture desdites 
amorces de rupture ou arrachage des dites bandes de 
dechirure, une ouverture (17) etant pratiquee dans cette 



premiere languette et/ou dans la portion contigue du vo- 
let supeVieur (11), tandis qu'une seconde languette (18) 
est decoupee dans le second volet et eventuellement 
dans la partie contigue de la paroi attenante (1 ), en une 
position telle que cette seconde languette (18) puisse 
§tre redresses et engages dans I'ouverture (17) de la 
premiere languette (16), lorsque I'utilisateur, apres 
ouverture de !a boTte, desire refermer celle-ci et ver- 
rouiller le couvercle extSrieur en position fermee. 
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Description 

La presente invention concerne une nouvelle boTte 
en un materiau semi-rigide, tel que ie carton ou le carton 
onduie, utilisable notamment pour le conditionnement 5 
d'un materiau particulaire ou pulverulent, par exemple 
du sel, du sucre, de la lessive etc... 

Pour une telle application, il a deja ete propose de 
nombreux types de boltes, gen6ralement equipees 
d'une poignee de prehension. Lorsque le couvercle de 
ces boites fait corps avec celles-ci, il presente habituel- 
lement une ou des lignes d'amorces de rupture, ou en- 
core une ou des bandes de d6chirure, qui assurent a 
I'utilisateur la garantie d'inviolabilite de la boite qu'il vient 
d'acheter et lui permettent d'ouvrir facilement celle-ci 
pour acceder a son contenu. 

Une fois ouvertes, de telles boites presentent tou- 
tefois l'inconv6nient de ne pas pouvoir etre referm6es 
ou, sicette possibilite est off erte a I'utilisateur, de ne plus 
pouvoir alors etre manipu!6es par leur poignee de pre- 
hension sans risque d'ouverture accidentelle de la boT- 
ie. On voit meme parfois sur ces boites un avert isse- 
ment mettant en garde I'utilisateur contre Pusage de la 
poignee apres ouverture. 

La presente invention vise a rem6dier a ces incon- 
venients en proposant une boTte en carton de ce type, 
c'est-a-dire comportant une poign6e de prehension et 
des lignes d'amorces de rupture ou des bandes de 66- 
chirure, qui assurent son inviolability avant ouverture et 
qui puisse etre refermee par I'utilisateur, apres avoir ete 
ouverte, et etre a nouveau transportee sans aucun ris- 
que a I'aide de sa poignee de prehension. 

A cet effet, invention a pour objet une boite en un 
materiau semi-rigide, tel que le carton ou le carton on- 
dule, notamment pour le conditionnement d'un materiau 
particulaire ou pulverulent, ce conditionnement compor- 
tant une partie de fond, des parois laterales perpendi- 
culaires au fond et une partie superieure comprenant 
au moins deux volets attenants respectivement a deux 
parois paralieies par des lignes de phage paralleles en- 
tre eiles et confondues avec le bord superieur de ces 
parois, ces deux volets etant appliques Tun contre 
I'autre et disposes transversa lement aux parois atte- 
nantes en position de fermeture de la boite, le volet su- 
perieur formant couvercle debordant au-dela de la paroi 
opposee par une partie apte a etre replies et coliee con- 
tre cette paroi opposee et comportant une ouverture a 
travers laquelle peut faire saillie une poignee d6coup6e 
dans le voiet inferieur ou attenante a celle-ci, le volet 
superieur formant couvercle comportant en outre une 
ou des lignes d'amorces de rupture et/ou une ou des 
bandes de d6chirure, garantissant I'inviolabilite de la 
boTte pleine et pemnettant I'ouverture de celle-ci, cette 
boite etant caract6risee en ce que les lignes d'amorces 
de rupture ou les bandes de d6chirure du volet formant 
couvercle s'etendent sur la partie apte a etre repliee 
contre la partie opposee et y definissent une premiere 
languette non coll6e contre cette paroi oppos6e et apte 



a etre s6par§e de la partie restante du volet coliee con- 
tre la paroi par rupture desdites amorces de rupture ou 
arrachage des dites bandes de dechirure, une ouverture 
etant pratiqu6e dans cette premiere languette et/ou 
dans la portion contigue du volet superieur, tandis 
qu'une seconde languette est decoup6e dans le second 
volet et eventuellement dans la partie contigue de la pa- 
roi attenante, en une position telle que cette seconde 
languette puisse etre redressed et en gage e dans 
I'ouverture de la premiere languette, lorsque I'utilisateur, 
apres ouverture de la boite, desire reformer celle-ci et 
verrouiller le couvercle exterieur en position fermee. 

La boite conforme a I'invention s'ouvre done d'une 
maniere tout-a-fait analogue a cellesde la technique an- 
terieure, elle presente comme celles-ci une garantie 
d'inviolabilite avant ouverture du couvercle et elle se 
prete comme elles, avant ouverture, a un transport aise 
a I'aide d'une poign6e faisant partie int6grante de la par- 
tie superieure de la boite. En revanche, elle offre la pos- 
sibilite, apres ouverture du couvercle, de pouvoir refor- 
mer ce couvercle et de le verrouiller en position fermee. 
Ceci constitue un avantage considerable par rapport 
aux emballages du meme type de la technique ant6rieu- 
re, car, apres verrouiliage, il est possible de porter a nou- 
veau la boite a I'aide de sa poign6e, sans risquer une 
ouverture accidentelle de la boite. 

Par ailleurs, la d6coupe du flan dont la boite est is- 
sue permet sa mise en forme et son assemblage dans 
une chatne entierement automatique, par pliage, colla- 
ge et pressage de surfaces entieres et planes, ce qui 
constitue egalement un avantage important. 

Avantageusement, la decoupe d6finie dans le se- 
cond volet par la seconde languette se prolonge latera- 
lement, au niveau de I'arete de la paroi attenante a cette 
seconde languette, par une ou des ouvertures suffisan- 
te pour pouvoir y engager la premiere languette en po- 
sition de verrouiliage de I'emballage referme. 

De facon usuelle, la boite conforme a i'invention 
pourra etre realisee a partir d'un unique flan de carton, 
de carton onduie ou similaire, convenab lement decoupe 
et refouie (pre-plie), la poignee pouvant etre decoupee 
dans ce flan ou rapportee sur celui-ci. 

Les dessins annexes, qui n'ont aucun caractere li- 
mitatif, illustrent une forme de mise en oeuvre de I'in- 
vention. Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vue en plan du flan de carton 
onduie dont est issue cette forme de realisation de 
la boite conforme a I'invention ; 
La figure 2 est une vue en perspective de la boite 
montee et fermee, telle qu'elle est expos6e en vente 
avec son contenu ; 

La figure 3 est une vue en perspective partielle de 
la partie superieure de la boite apres ouverture de 
celle-ci ; 

La figure 4 est une vue en perspective partielle de 
la partie superieure de la boite, illustrant la possibi- 
lite de reformer celle-ci et de la verrouiller en posi- 
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tion refermee. 

Dans cette forme de realisation, la boite a la forme 
generale d'un parallelepipede rectangle, et elle compor- 
te deux parois longitudinales paralleles 1 et 2 et deux 
parois transversales 3 et 4, perpendiculaires aux prece- 
dentes et articulees sur celles-ci par une ligne de pliage 
verticale, une bande 5 attenante par Tune de ces iignes 
de pliage a la paroi 1 etant contrecollee contre la face 
interne de la paroi 3 contigue. Quatre volets 6-9, atte- 
nants respectivement par des Iignes de pliage horizon- 
tales a la base des parois 1 -4, sont replies perpendicu- 
lairement a ces parois et assembles entre eux par col- 
lage ou agrafage, ou par tout autre moyen connu dans 
la technique, pour former le fond de I'emballage. 

De facon analogue, quatre volets 10-1 3 sont articu- 
les par des Iignes de pliage horizontales a la partie su- 
perieure des parois 1-4, les volets 12 et 13, de plus pe- 
tites dimensions, etant replies en direction Tun de I'autre 
perpendiculairement aux parois 3 et 4, tandis que les 
volets 1 0 et 1 1 , de plus grandes dimensions, sont replies 
au-dessus des voiets 12et 13, perpendiculairement aux 
parois 1 et 2, le volet 11 etant dispose a I'exteneur et 
formant couvercle. 

Une bande 14, attenante au volet 11 par une ligne 
de pliage perpendiculaire aux parois 3 et 4, est repliee 
contre la paroi 1 et ses extremites sont col lees contre 
cette paroi. 

Dans le volet 11 sont menagees deux Iignes 15 
d'amorces de rupture qui s'etendent depuis les bords 
lateraux du volet jusqu'au bord libre de la bande 14, en 
definissant dans celle-ci une languette centrale 1 6, qui 
n'est pas collee sur la paroi 1 . 

Une ouverture 17 est pratiquee dans la languette 
14 et dans une partie contigue du volet 11 . En position 
correspondante, dans le volet 10 et dans la partie con- 
tigue de la paroi 1 , est decoupee une languette 18, qui, 
comme on le verra ci-apres, peut etre engagee dans 
I'ouverture 17, lorsque la boite a 6\6 ouverte par rupture 
des Iignes 15, puis refermee en ramenant le volet a sa 
position initiale, pour verrouiller celle-ci en position de 
fermeture. 

On notera que la decoupe 22 de profil complemen- 
taire de la partie de la languette 18 decouple par celle- 
ci dans le volet 10 se prolonge lateralement de chaque 
cdte, par une fente 23, d'une longueur suffisante pour 
pouvoir engager la premiere languette 16, dans I'ouver- 
ture definie par la decoupe 22 et les fentes 23. La de- 
coupe 22 et la partie correspondante de la languette 18, 
dans la boite non ouverte, peuvent ne pas etre separees 
par une coupe tranche, mais par une simple ligne 
d'amorces de rupture, que peut rompre aisement I'utili- 
sateur. Une telle disposition facilite le pliage du flan, en 
rendant la paroi 1 et le volet 10 solidaires Tun de I'autre 
par I'intermediaire de la languette 1 8. 

Dans la partie centrale du volet 1 1 est m6nagee, de 
facon connue en soi, une ouverture 19, dans laquelle 
peut venir s'engager une bande 20 formant poignee, is- 



sue du volet 10 ou rapportee sur celui-ci et rendue so- 
lidaire de ce volet. 

Cette poign6e 20 permet de transporter manuelle- 
ment la botte conforme a Pinvention, avant qu'elle ait ete 

5 ouverte (voir figure 2). Apres ouverture, par dechirure 
des Iignes d'amorce de rupture 15, il suffit de soulever 
les volets 10et 11, puis les volets 12et 13, pouracceder 
au contenu de la boite (voir figure 3). 

Si Ton desire reformer cette boite, il suffit ensuite 

10 de ramener les volets 10-13 dans leur position initiale, 
d'engager la languette 16 dans I'ouverture formee par 
les decoupes 22 et 23 et d'engager enfin la languette 
18 dans I'ouverture 17, pour verrouiller I'emballage en 
position fermee (voirfigure 4). Une entaille laterale, res- 

15 pectivement 1 2' et 1 3', peut §tre menagee dans les vo- 
lets 12 et 13 pour permettre le passage de la languette 
18 dans I'ouverture 17. 

Apres avoir referme la boite, il est ainsi possible de 
la manipuler a nouveau en toute security a I'aide de la 

20 poignee 20. 



Revendlcations 

25 1. Boite en un materiau semi-rigide, tel que le carton 
ou le carton ondule, notamment pour le condition- 
nement d'un materiau particulate ou pulverulent, 
ce conditionnement comportant une partie de fond 
(6-9), des parois lat£rales (1 -4) perpendiculaires au 

30 fond et une partie sup£rieure comprenant au moins 
deux volets (10, 11) attenants respectivement a 
deux parois paralleles (1,2) par des Iignes de pliage 
paralleles entre elles et confondues avec le bord su- 
perieurde ces parois, ces deux volets (10, 11) etant 

35 appliques Tun contre I'autre et disposes transversa- 
lement aux parois attenantes en position de ferme- 
ture de la boTte, le volet superieur (11 ) formant cou- 
vercle debordant au-dela de la paroi opposee (1) 
par une partie (14) apte a etre repliee et collee con- 

40 tre cette paroi opposee et comportant une ouvertu- 
re (19) a travers laquelle peut faire saillie une poi- 
gnee (20) decoupee dans le volet inferieur (10) ou 
attenante a celle-ci, le volet superieur (11) formant 
couvercle comportant en outre une ou des Iignes 

45 (1 5) d'amorces de rupture et/ou une ou des bandes 
de dechirure, garantissant I'inviolabilite de la boite 
pleine et permettant I'ouverture de celle-ci, cette 
boite etant caracteris6e en ce que les Iignes 
d'amorces de rupture (15) ou les bandes de dechi- 

50 rure du volet (11) formant couvercle s'6tendent sur 
la partie apte a etre repliee contre la partie opposee 
(1) ety definissant une premiere languette (16) non 
collee contre cette paroi opposee et apte a etre se- 
paree de la partie restante du volet collee contre la 

55 paroi par rupture desdites amorces de rupture ou 
arrachage des dites bandes de dechirure, une 
ouverture (17) etant pratiquee dans cette premiere 
languette et/ou dans la portion contigue du volet su- 
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pSrieur (11), tandis qu'une seconde languette (18) 
est decouple dans le second volet et 6ventuelle- 
ment dans la partie contigue de la paroi attenante 
(1 ), en une position telle que cette seconde languet- 
te (18) pulsse etre redressee et engagee dans s 
I'ouverture (17) de la premiere languette (16), lors- 
que I'utilisateur, apres ouverture de la boite, d6slre 
ref ermer celle-ci et verrouiller le couvercle exterieur 
en position ferm6e. 

10 

BoTte selon la revendication 1 , caract6ris6e en ce 
que la decoupe (22) d^finie dans le second volet 
(10) par la seconde languette (18) se prolonge la- 
tSralement par une ou des ouvertures (23) suffisan- 
tes pour y engager la premiere languette (16) en is 
position de verrouillage de I'emballage referme\ 

Boite selon Tune des revendications 1 et 2, carac- 
teris^e en ce qu'elle est issue d'un unique flan d'un 
mat6riau semi-rigide convenablement d6coupe et 20 
refoule. 
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